1.4401

Kurzbeschreibung

Aktuelle und
veraltete Normen

Sondergiiten

Allgemeine
Eigenschaften

Besondere
Eigenschaften

Physikalische
Eigenschaften

Hauptanwendung

Verarbeitung

Nichtrostender austenitischer Chrom-Nickel-Molybdan-Stahl
Crrax. 007 Cr1650-1850 Ni1000-1300 Mo200-250

Wegen des Molydébgehaltes weist 1.4401 eine gute Bestandigkeit gegentiber chloridhaltigen
Medien und nicht oxidierenden Séuren auf. Oa 1.4401 im geschweiften Zustand nicht gegen
interkristalline Komrosion besténdig ist, sollte wenn ein Bedarf besteht grifere Bereiche zu
schweien und keine anschlieBende Warmebehandlung durchgeflhrt werden kann, besser
1.4404 eingesetzt werden. Die Oberflachenbeschaffenheit spielt bei der Korrosionsbestén-
digkeit dieses Werkstoffes sine groBie Rolle; mit polierter Oberfliche ist die Besténdigkeit
waesentlich besser verglichen mit dem gleichen Materiel einer rauheren Oberflachenausfihning.

EN 10088-3 1.4401 X5CrNiMo17-12-2
AlSI 316

UNS 831600

BS 316831

Jis sUs318

AFNOR ZTCND17-11-02 / ZTCND17-12-02
DIN 17440 1.4401

SIS 2347

Feindrahtgiite

Kaitstauchgite GoeméR DIN EN 10263-5
Zerspanungsglte 1.4401

Ziehgiite

Korrosionsbesténdigkeit Sehw gut

Mechanische Eigenscheften Mittel

Schmiedberkeit Gut

SchweiBeignung Mittel

Spanberksit Mittel

Magnetische Eigenschaften y, 1,3
Fir Tieftemperaturen geeignet

Bis 600 °C verwendbar

Dichte (kg/dm?) 8,00
Elektr. Widerstand bei 20 °C {0 mm¥/m) 0,75
Magnstisierbarkeit Gering
Warmelsitfahigkeit bei 20 °C (W/m K} 15

Spez. Wirmekapaxzitat bei 20 °C (J/kg K) 500
Mittlerer Warmeausdehnungsbeiwert {(10® K'}

20-100°C 16,0
20-200°C 16,5
20-300°C 17,0
20 -400°C 17,5
20-500°C 18,0

Bauindustrie

Chemische und Nahrungsmittelindustrie
Dekorative 2Zwecke und Klichensinrichtungen
Erddlindustrie/ Petrochemische Industrie
Lebensmittelindustrie

Maschinenbau

Hinweis: Lieferung geméB Bauaufsichtficher Zulassung Z-30.3-6 und Druckbehélternorm
DIN EN 10272,

Spangebends Verarbeitung
Freiform- und Gesenkschimieden
Kattumformung

Kaitstauchen

Polierbarkeit

52555



1.4401

Lieferméglichkeiten

Nachfragetendenz

Korrosions-
bestandigkeit
{(PREN = 23,1 - 28,5)

Wiarmebehandlung/
mechanische
Eigenschaften

Eigenschaften bei
erhéhten
Temperaturen

SchweiBen

Schmieden

Spanende
Bearbeitung
fiir 1.4401

Walzdraht 2550 - 27 mm

Stabstahi 27,00 - 250 mm

Blankstahl in Stében 2 2,00 - 250 mm

Blankstah in Ringen @ 2,00 - 20 mm

Lésungsgeglitht abgeschreckt, gebeizt, gezogen, geschmiedst, gerichtet, geschait und
geschliffen.

Abmessungen 2 250 mm nach Ricksprache.

Fallend

Die Korrosionsbestéandigkeit des 1.4401 ist durch den Zusatz von 2 — 2,50 % Molybdén deut-
lich basser als die der nichtrostenden Stahle 1.4301 und 1.4307, besonders auch bei Anwesen-
heit vor: Chioriden. In natirlichen Umwelttmedien (Wasser, léndliche und stadtische Atmaos-
phére), sowie in Industriegebieter mit maRigen Chlor- und Salzkonzentrationen, im Bereich
der Nahrungsmittelindustrie und auf dem landwirtschaftlichen Nahrungsmittelsektor weist der
1.44031 eine ausgezeichnete Konrosionsbestandigkeit auf. Aufgrund des relativ hohen Kohlen-
stoffgehaltes muss beachtet werden, dass 1.4401 nicht gegen interkristalline Korrosion be-
sténdig ist. AufRerdem wird darauf hingewiesen, dass 1.4401 nicht meerwasserbesténdig ist!

Zu optimalen Hgenschaften baziiglich Verarbeitung und Verwendung fiihren ein Losungsgliihen
bei 1000 °C - 1120 °C mit anschlieBendem raschen Abldihlen an Luft oder Wasser. In diesem
Zustand geften die folgenden Woerte fiir die mechanischen Eigenschaften:

Norm Typische Werte (ca.)

langs quer langs

< 160 160-250 1-200 21-80 280
Streckgrenze (MPa} Rroz z 200 * 200 370 370 350
Zugfestigkait (MPa) R 500- 700 500 -700 670 870 660
Bruchdehnung (%} A > 40 =30 48 48 50
Hérte HB 215 200 200 195
Kertschlagarbeit (J)
25 °C 1SO-V 2 100 2 60

*Angegebene Werte gelten flir den nicht kaltverfestigten Zustand.
Typisches Verfestigungsschaubild sishe Riickssite.

Filr dickere Abmessungen {d = 250 mm) miissen die mechanischen Eigenschaften vereinbart
werden, oder die Liefening geschieht in Anlehnung an die angegebensn Werte.

Typisches Diagramm siehe Rickseite.

1.4401 ist mit und ohne SchweiRzusatzwerkstoff schweibar. 1st ein Schweilzusatz notwendig,
verwenden Sie 1.4430. Die maximale Zwischenlagentemperatur betrégt 150 °C. Ene Wame-
behandlung nach dem Schweiflen ist im allgemeinen nicht notwendig, jedoch muss bertick-
sichtigt werden, dass sich aufgrund des relativ hohen Kohienstoffgehaltes Chromkarbide
bitden ké&nnen und damit die Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion reduziert wird. Die
Korrosionsbesténdigkeit wird durch die Wérmesinbringung beim SchweiBen beeinfluft.

Die Werkstiicke werden Ublicherweise auf Tomperaturen zwischen 1150 °C - 1180 °C vorer-
wérmt. Das Schinieden findst zwischen 1180 °C und 950 °C statt. Die anschlieBende Abkihiung
muss rasch an Luft oder in Wasser erfolgen, um die Bildung von unerwiinschten Phasen zu
vermeiden, die dis Korrosion und die mechanischen Eigenschaften herabsetzen wiirden.

Fir Verwendungen, die Spanen erfordem, ist 1.4401 gut geeignet, da Legierung und Fer-
tigungsweg auf die Keltverfestigung dieses Werkstoffs abzielen. Beim 1.4401 ist die Span-
barkeit aufgrund des héheren Kohlenstoffgehaltes im Vergleich zu 1.4404 etwas verringert.



1.4401

Typische Kurve
fir die
Kaltvertestigung
von 1.4401

Typische Kurve fiir
die Eigenschaften
bei erhéhten
Temperaturen

Zugfestigkeit in MPa

Minimale Dehngrenze in MPa

2000

1700

1400

1150

1100

1000

900

240

100
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